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Анотація 
Розглянуто технологічні схеми роботи стрічкових конвеєрів зі змінною довжиною транспортування, 

наведені результати досліджень щодо визначення їх оптимальних параметрів та режимів роботи. 
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Наявність телескопічного пристрою з системою автоматичного контролю натягнення 

стрічки дозволяє подовжувати конвеєр під час його роботи [1, 2].  
Використання стрічковим конвеєром зі змінною довжиною транспортування в технологічній 

схемі рис.1,а, в порівнянні з існуючою рис.1,б, дозволяє: збільшити машинний час 
прохідницького комбайна за рахунок скорочення технологічних операцій пов'язаних з 
подовженням конвеєра, виключити перевантажувачі [1, 2]. 

 

а)  

При проведении выработки комбайновым способом с использованием трубчатоголенточного конвейера работающего при изменяющейся длине

 

б)    
 

Рисунок 1 – Технологічні схеми робочого процесу будівництва тунелю з застосуванням стрічкового конвеєра зі 
змінною довжиною транспортування (а) і  традиційним методом (б) 

 
Отримані  залежності для визначення оптимальних параметрів стрічкового конвеєра зі 

змінною довжиною транспортування та режими його роботи.  
Зміна довжини транспортування конвеєра відбувається завдяки роботі ходового 

механізму прохідницького комбайна, що переміщує пересувну кінцеву станцію конвеєра.  
Теоретичні дослідження здійснено в декілька етапів.  
На першому етапі теоретичних досліджень з'ясовано, як параметри  механізму зміни 

довжини транспортування стрічкового конвеєра і параметри конвеєра впливають на швидкості 
та прискорення пересувної станції і порожньої  та  вантажної гілок конвеєра [2]. 

На другому етапі теоретичних досліджень з'ясовано, як параметри  механізму зміни 
довжини транспортування і параметри конвеєра впливають на збільшення статичного 
натягнення стрічки під час подовження конвеєра [2]. 

На третьому етапі теоретичних досліджень з'ясовано, як параметри  механізму зміни 
довжини транспортування і параметри конвеєра  впливають на збільшення динамічного 
навантаження стрічки під час подовження конвеєра [2]. 

На четвертому етапі теоретичних досліджень було визначено натягнення стрічки під час 
подовження конвеєра з працюючим і зупиненим приводом [2]. 

Натяг стрічки, що виникає на барабані пересувної станції під час зміни довжини: 
 - для конвеєра із зупиненим приводом визначається як сума натягу стрічки перед початком 
подовження конвеєра .
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- для конвеєра із працюючим приводом, визначається як сума натягу стрічки перед початком 
подовження конвеєра .
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Встановлено, що більше збільшення натягнення  стрічки під час зміни довжини 

транспортування  виникають при подовжені конвеєра із зупиненим приводом (рис.2). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Рисунок 2 – Графіки зміни натягу стрічки на барабані пересувної станції під час зміни довжини транспортування: а) 
з зупиненим приводом конвеєра, б) з працюючим  приводом конвеєра: 1 – 00 ,  3 6 835l м  ; 2 – 04 , 

 3 6 835l м  ; 3 – 07 ,  3 6 835l м  ;   4 – 015 ,  3 6 835l м  ;   1* – 00 ,   3 6 200l м  ;   2* – 04 ,  3 6 200l м  ;  3* – 
07 ,  3 6 200l м  ;   4* – 015 ,   3 6 200l м  .    (   3 6l  -  відстань від барабана пересувної станції до рухомого барабана 

телескопічного пристрою,  β -  кут установки конвеєра). 
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RESEARCH OF VARIABLE CONVEYORS WITH VARIABLE 
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Abstract 

Technological schemes of operation of belt conveyors with variable length of transportation are considered, 
results of researches concerning definition of their optimum parameters and operating modes are resulted. 
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