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Анотація 
В представленій роботі розроблено практичне інтерактивне заняття з дисципліни «Технологія 

машинобудування» на тему «Проектування технологічних процесів обробки заготовок», що надасть 

можливість суттєво підвищити ефективність та якість навчання для студентів технічних спеціальностей 

за рахунок майстерного використання інтерактивних технологій навчання. 

Ключові слова: інтерактивне навчання, технологія машинобудування, технічні спеціальності, якість 
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Abstract 
In the presented field a practical interactive lesson on the discipline «Engineering Technology» was developed on 

the topic «Desining technological processes of the harvested», which, apparently, remains sufficiently effective and 

efficient for work in the field of technical services, for the skillful use of interactive learning technologies. 
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Вступ  

Основним завданням будь якого вищого навчального закладу є підготовка висококваліфікованих 

спеціалістів, які здатні інтегрувати власні теоретичні знання і практичні навички на розв’язування 

реальних задач певної галузі. І, як правило, на досягнення потрібного результату часто впливають 

різноманітні фактори, такі як: вміння працювати у команді, праця в умовах жорсткої конкуренції, 

робота у стресових ситуаціях, переймання досвіду під час співпраці з іншими спеціалістами, 

постійний безперервний розвиток та освоєння нових технологій та методів праці та інше. Тому 

розвинути у студентів технічних спеціальностей такі якості як: мобільність, критичне мислення, 

швидке інтегрування у динамічне суспільство, критичне мислення, уміння генерувати нові ідеї та 

приймати нестандартні рішення, уміння працювати у команді та моделювати навчальні ситуації є 

першочерговим завданням викладача. Розвитку таких умінь та навичок може сприяти використання 

інтерактивних навчальних технологій. 

Інтерактивне навчання – це специфічна форма організації пізнавальної діяльності, яка має за мету 

– створити комфортні умови навчання, за яких кожний студент відчуває свою успішність, 

інтелектуальну спроможність [1]. За інтерактивного навчання відбувається взаємне навчання 

(колективне, групове, навчання у співпраці), де і студент і викладач є рівноправними. Викладача 

виступає як організатор процесу навчання, консультант. Головним у процесі навчання є взаємодія 

між студентами, співпраця. Результати навчання досягаються взаємними зусиллями учасників 

процесу, студент бере на себе відповідальність за результати навчання. 

Результати дослідження 

 
Зміст сучасної освіти розроблено на основі компетентнісного підходу: не знання заради знань, а 

вміння їх застосовувати у вирішенні реальних задач [2]. «Все, що знаходиться у взаємозв’язку, 

повинно викладатися у такому ж взаємозв’язку», – Я.А.Коменський («Велика дидактика») [3]. 

Наведемо приклад інтерактивного практичного заняття з дисципліни «Технологія 

машинобудування» на тему: «Проектування технологічних процесів обробки заготовок». 



 

 

Мета: освітня – покращити рівень засвоєння знань, розвинути у студентів відповідні вміння та 

навички; 

   розвивальна – розвинути у студентів зацікавленість та прагнення до поглибленого вивчення 

матеріалу, логічне мислення, активність та роботу у команді; 

  виховна – сприяти формуванню наукового світогляду, виховати у студентів вміння логічно та 

послідовно мислити, презентувати свої знання. 

1. Організаційна частина. 

(привітання, перевірка відсутніх, ознайомлення з темою та планом заняття). 

2. Актуалізація опорних знань 

2.1. Проводиться у формі фронтального опитування «Тест-контроль» 
1. Скільки умовних опор має «установча технологічна база» 

а) одну; 

б) три; 

в) дві. 

       2.     У якому випадку відсутня похибка базування 

а) при формуванні в процесі обробки циліндричної поверхні; 

б) при умові співпадання вимірювальної та технологічної баз; 

в) при умові базування деталі на конструкторську базу. 

        3.     Розшифрувати позначення 
а)  Н7;                  1) девятий квалітет розміру для вала 

б)  k6;                  2) шостий квалітет розміру для вала 

в)  f9;                   3) сьомий квалітет розміру для отвору 

г)  Ø150 H7/h8.  4) посадка з зазором в системі отвору. 

        4.     Розшифрувати модель верстата. 
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2.2.  Розшифрувати графічне зображення схем установлення (рис. 1) 
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Рис. 1. Зображення схем установлення 
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Рис. 2. Назва схем установлення 

 

3. Творча лабораторія «Маршрут механічної обробки» 

Використовується інтерактивна технологія «Робота в групах». В залежності від кількості 

студентів, вони об’єднуються в групи по 3-5 чоловік. Викладач оголошує завдання, яке є однаковим 

для усіх груп. Кожна група студентів обговорює і виконує запропоноване завдання (приблизний час 

виконання 15 хв.).  Потім, по одному представнику з кожної групи виходять до дошки і незалежно 

один від одного будують маршрут механічної обробки вказаної деталі. Після чого, по черзі, 

представники від груп демонструють розроблений маршрут, викладач та всі інші студенти 

обговорюють і аналізують правильність та доцільність розроблення такого маршруту та обирають 

найкращу роботу. 

Завдання для груп:  

Розробити маршрут механічної обробки деталі «Вилка» зображеного на рис. 3. 

Вихідні дані: 

Тип виробництва  - середньо серійне 

Програма випуску   -  18.000 шт. 

Вид заготовки – лиття 

Матеріал – чавун СЧ18. 

        

27
30

12
5Р

9
-0

,0
12

-0
,0

42

Ra3,2

Ra3,2

Ra3,2

23

20,3
+0,1

R15

R5

6
24

8

5

10
1,8

R1
0

12

R40

30


42,3±0,1

Ra1,6



58

1,5

90- 0,3

89,99*

10
d1

1

(
-0

,0
4

0

-0
,1

30
)

0,
03

0,05 Б

Ra1,6

Ra1,6

30...40 HRC

54

1
8

20

R5


5,

5

6
8±

0,
1

12
H1

1
(+

0,
11

)

28

6

Ra
 3

,2

30

21

137

0,05 Б

А

А

B

18
+0,015

Ra
1,0

Б

5•
45


2 
ф
ас
ки

R515

14
±0

,2
M

10
-7
Н

27

А-А

R1
3

27
30

12
5Р

9
-0

,0
12

-0
,0

42

Ra3,2

Ra3,2

Ra3,2

23

20,3
+0,1

R15

R5

6
24

8

5

10
1,8

R1
0

12

R40

30


42,3±0,1

Ra1,6



58

1,5

90- 0,3

89,99*

10
d1

1

(
-0

,0
4

0

-0
,1

30
)

0,
03

0,05 Б

Ra1,6

Ra1,6

30...40 HRC

54

1
8

20

R5


5,

5

6
8±

0,
1

12
H1

1
(+

0,
11

)

28

6

Ra
 3

,2

30

21

137

0,05 Б

А

А

B

18
+0,015

Ra
1,0

Б

5•
45


2 
ф
ас
ки

R515

14
±0

,2
M

10
-7
Н

27

А-А

R1
3

 
. 

Рис.3. Вилка 



 

 

4. Повідомлення домашнього завдання. 

1. Для розроблено, на занятті, маршруту механічної обробки деталі «Вилка» (рис. 3.) обрати 

відповідні металорізальні верстати. 

2. Довільно обрати один із верстатів, що використовувались в попередньому завданні і зробити 

презентацію про роль даного верстату у сучасному машинобудуванні. 

Висновки 

Отже, роль інтерактивних технологій у навчанні важко переоцінити, адже саме за їх допомогою 

студенті навчаються самостійно отримувати знання, вступати у дискусії, правильно презентувати 

власну роботу, самостійно приймати рішення і відповідати за них. Використання вищевказаних 

методів не лише допоможе студенту здобути необхідний багаж знань, але й навчитися демонструвати 

власні вміння та навички, а також нададуть студентам мотивацію до більш поглибленого вивчення 

матеріалу як на практичних заняттях та і самостійно. 
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