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Анотація 

Запропоновано загальну компоновку роботизованого технологічного комплексу на базі фрезерного верста-

ту з ЧПК та промислового робота. 
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Abstract 

Proposed overall layout of a robotic technological complex based on a CNC milling machine and an industrial ro-

bot. 
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Вступ  

Покращення та вдосконалення виробництва одна із основних задач, яка є актуальною протягом 
усього часу його існування. Вдосконалення технологічного обладнання стимулює розвиток і обслу-
говуючих елементів виробництва. Для серійного виробництва актуальним є забезпечення можливості 
переналагодження на випуск іншої, типової, продукції. Частково це досягається за рахунок покра-
щення якості технологічної підготовки виробництва та покращення темпів його виконання, широки-
ми  можливостями перепрограмування верстатів з ЧПК. Проте обслуговуючий персонал не завжди в 
змозі забезпечити зростання темпів виготовлення продукції по об’єктивним причинам: втома, моно-
тонність праці, сторонні фактори на виробництві тощо. Одним із перспективних варіантів вирішення 
подібних задач є впровадження промислових роботів [1, 2].  

Метою роботи є розробка промислового роботизованого комплексу на базі верстатів з ЧПК, який 
може виконувати технологічні задачі серійного виробництва. 

 
Результати дослідження 

Промислові роботи є автоматизованою системою, яка має можливість виконувати певні дії на ос-
нові запрограмованих алгоритмів, а також може бути оснащена певними засобами сприйняття зовні-
шнього та внутрішнього середовища для покращення ефективності виконання робочих операцій [2, 
3]. 

Як базовий варіант для застосування промислового робота обрано вертикально-фрезерний верс-
тат з ЧПК. В більшості технологічних комплексів промислові роботи виконують допоміжні операції 
пов’язані із установкою та заняттям заготовки, переустановами, тощо [3, 4]. 

Загальна схема комплексу зображена на рис. 1. До складу комплексу входить технологічне обла-
днання  1, промисловий робот 2, допоміжні компоненти 3 та 4.  

Особливістю розроблюваного комплексу є застосування верстату-напівавтомату, який не осна-
щений засобами для автоматизованого затиску та роз тискання заготовки. Тому в комплекс входить 
розроблене оснащення 5 , для створення можливостей автоматизованої зміни заготовок.  

 



  

 

Рис. 1. Загальна схема роботизованого технологічного комплексу 

 
 

Висновки 

В роботі запропонована компоновка роботизованого технологічного комплексу на базі верстата з 
ЧПК. Особливістю даного комплексу є дооснащення верстату спеціальним оснащенням, яке дає змо-
гу працювати в автоматичному режимі.  Особливості роботи комплексу будуть досліджені в наступ-
них роботах 
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